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(57) Abstract: The invention concerns a method for producing a nonwoven web formed at least pardy with hydrophilic elementaiy 
fibres which consist in: producing by carding a textile layer (10) which is then compressed and moistened; subjecting it to a bonding 
treatment using water jets acting at least against one of its surfaces; and transferring said bonded layer to a unit (32, 33) to be 
dewatered and dried. Said method is characterised in Uiat, after the bonding treatment (20) with water jets and before drying and 
delivery, the pre-bonded and moistened layer is transferred to a supplementary unit (28) to be treated by the action of one or several 
series of water jets, said unit comprising a mobile suction surface in the form of a drum covered with an open-woik stnicmie (30) 
consisting of a wire-mesh febric, comprising successive raised and xecessed zones. 
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(57) Abr6ge: Procdd^ pour la realisation d*un non-tisse constitue au moins pour paitie de fibres d^mentaires bydrophiles. On realise 
par cardage une nape fibreuse (10) que Ton comprime el humidifie. On la soumet ensuite k un traitemenl de Uage au moyen de jets 
d'eau agissant au moins contre T une de ses faces, et on transffere ladite nappe liee ^ un ensemble (32, 33) pennettanl son ^gouttage et 
son s&hage. Ce proc^^ se caract^se en ce que, apr& traitement de liage (20) au moyen de jets d*eau el avant s^chage et rtoption, 
la nappe prd-Ude et humidifife est transf<£r& k un ensemble additionnel de traitement (28) par action d'une ou plusieurs series de jets 
d'eau, ledit ensemble comprenant une surface mobile aspinuite se pr^sentant sous la forme d'un tambour recouveit d'une structure 
ajour^ (30) constitute par une toile tiss^ en fils mdtalliques, confoim^ pour presenter une succession de zones en relief et en creux. 
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PROCEDE POUR LA REALISATION DE NAPPES NON TISSEES DONT LA 
COHESION EST OBTENUE PAR JETS DE FLUIDE 

T>ft|iifline Technique 
5 Depuis des decennies, il a ete propose de remplacer des nappes textiles 
traditionnelles (tissxis, tricots) par des structures dites non-tisses qui, d'une 
maniere generale, peuvent etre classees en trois grandes categories, resultant de 
leur processus meme de fabrication, a savoir les non-tisses dits " par voie seche 
par voie fondue et les non-tisses dits par voie humide 

10 

Dans la suite de la description, la presente invention sera decrite appliquee a 
Tobtention de non-tisses par la technique dite par voie seche mais il est evident 
que cela n'est pas limitatif et, qu'eventuellement, elle pourrait etre appliquee aux 
deux autres categories de non-tisses. 

15 

L'un des principaux probl^mes qui se pose lors de la realisation de non-tisses 
est celui de r6aliser la cohesion de la structure afin de confdrer aux produits des 
caracteristiques m^caniques fonction de replication envisag^e, tout en conservant 
ou conferant certaines caracteristiques physiques, tel que voluminosit6, toucher, 
20 aspect.. . 

Fanni les techniques proposees k ce jour, une telle cohesion est obtenue par 
entremdlement des fibres dans I'epaisseur de la nappe grace a Taction de jets de 
fluide, et plus particulierement de jets d'eau sous pression. 

25 

Une telle technique de traitement par jets d'eau a et6 proposee depuis des 
decennies comine cela ressort des brevets US 3 214 819, 3 508 308 et 3 485 706. 

D'une manierc generale, cette technique consiste a r^aliser rentrelacement 
30 des fibres elementaires entre elles grace i Taction de jets d'eau sous pression qui 
agissent sur la structure fibreuse a la maniere d* aiguilles et permettent de reorienter 
une partie des fibres constituant la nappe dans le sens de Tepaisseur. 

Une telle technologic s'est largement developpee de nos jours, et est utilisee 
35 non seulement poTir realiser des structures dites spunlace " ii usage textile, tel que 
notanunent pour les applications dans les domaines medicaux ou hospitallers, de 
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Tessuyage, de la filtration, d'enveloppes pour sachets de th6, mais egalement pour 
realiser de minuscules perforations dans des supports continus, tels que papier, 
cartons, films, voire meme feuilles de matiere plastique ou autres, les articles 
obtenus pouvant etre soit reguliers et homogenes et se presentant sous la forme 
5 d'une feuille plane pouvant 6ventuellement presenter des perforations comme cela 
ressort du brevet US 3 508 308, voire eventuellement comporter des motife 
resultant de la reorientation des fibres, et ce essentiellement dans un but esthdtique 
coinme cela ressort de TUS 3 485 706. 

10 Concemant les applications de tels produits de type spunlace il est connu 
depuis fort longtemps que Ton pent adapter les proprietes finales du produit obtenu 
en realisant des melanges de matiere, par exemple en associant entre eux plusieurs 
voiles constitues de fibres de nature differente, par exemple des fibres naturelles, 
artificielles ou synthetiques, voire meme a partir de nappes dans lesquelles les 

15 fibres sont prealablement melangees, des renforts (grilles tissees ou non tissees, 
nappes de type spxmbond pouvant eventuellement etre integres a Tinterieur de 
la structure non tissee. 

Parmi les nombreuses applications des non-tisses, on pent citer les produits 
20 d'essuyage ou les produits dits lingettes humides designes dans ce secteur 
technique par T expression anglaise "^wet wipes'" ainsi que dans le domaine de 
rhygidnc. 

Outre de bonnes caract^ristiques mecaniques tant dans le sens long que dans 
25 le sens large, et ce.aussi bien k V6taX sec qu'a I'etat faumide, de tels produits 
doivent presenter 6galement comme caracteristique essentielle d' avoir un bon 
pouvoir d'absorption et de retention du liquide ou produit de traitement quMls 
supportent ou qu'ils doivent absorber. lis doivent par ailleurs presenter une bonne 
stability dimensionnelle, gtre souples, doux, volumineux et agrdables au toucher. 

30 

L' invention est particuli^rement adapt6e pom: realiser de tels articles et, dans 
la suite de la description, elle sera decrite plus particulidrement pom: I'obtmtion de 
tels produits. 
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A ce jour, pour realiser des chiffons d'essuyage ou lingettes humides, il peut 
6tre envisage d*utiliser des nappes non-tissees constituees en totalite de fibres 
5 absorbantes, telles que fibres cellulosiques, viscose notamment Afin de conferer 
de bonnes caracteristiques mecaniques au produit, on utilise pref6rentielleraent un 
melange de fibres synthetiques (polyester, polypropylene) et de fibres artificielles 
(viscose). 

10 Pour realiser de tels articles constitues d'un melange de fibres, on peut, soit 
realiser un melange intime desdites fibres que Ton transfonne en une nappe 
unitaire homogene, soit, on procfede a I'association de deux nappes prealablement 
realisees, a savoir une nappe a base de fibres discontinues ou de filaments 
synthetiques continus (polyester, polypropylene), la seconde ^ base de fibres 

15 artificielles (viscose), et Ton associe lesdites nappes par enchevetrement 
hydraulique. 

n a ete egalement propose, pour realiser de tels articles, de remplacer les 
fibres artificielles qui conferent le pouyoir d'absorption et de retention du liquide a 
20 la nappe par des fibres cellulosiques naturelles telles que des fibres de bois, 
incorpor^es dans les memes proportions que les produits ant^rieurs a base de fibies 
artificielles ou synthetiques, lesdites fibres cellulosiques naturelles 6tant 
enchevetrees avec les fibres chimiques egalement par un traitement au moyen de 
jets d'eau. 

25 

Un tel produit presente de bonnes caracteristiques de resistance mecanique, 
caracteristiques essentiellement apportees par les fibres synthetiques, ainsi que de 
bonnes caracteristiques d'absorption et de retention de liquide conferees par les 
fibres cellulosiques. 

30 

Les brevets firanfais FR-A-2 730 246 et 2 734 285 - brevets qui correspondent 
respectivement aux brevets US-A-5 718 022 et US-A-5 768 756 - decrivent des 
solutions qui permettent de traiter avec succes des fibres hydrophobes ou des 
melanges de ces fibres avec d'autres fibres hydrophiles ou meme des nappes 
35 entierement en fibres naturelles au moyen de jets d'eau. 
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D'une maniere generate, selon les enseignements de ces documents, le 
traitement consiste a traiter une nappe de base composee de fibres elementaires de 
meme nature ou de nature dififerente, a comprimer et humidifier cette nappe de 
base puis a entremeler les fibres au moyen d'au moins une rampe de jets contigus 
S d'eau sous haute pression agissant sur la nappe de base. 

Pour ce faire, on fait avancer positivement la nappe de base sur un support 
poreux sans fin, en mouvement, et on I'amene h la surface d'un tambour 
cylindrique rotatif perfore a I'interieur duquel est applique un vide partiel. 

10 

La nappe de base est comprimee m^caniquement entre le support poreux et le 
tambour rotatif qui avancent tous les deux sensiblement a la meme vitesse. 

Immediatement en aval de la zone de compression, on dirige sur la nzppe im 
15 rideau d'eau qui traverse successivement le support poreux, la nappe de base 
comprimee et le tambour perfore support qui aspire Teau en exces. 

En continu, toujours sur le tambour cylindre rotatif, on entremele les fibres 
elementaires en soimiettant la nappe comprimee et mouillde k Taction d'au moins 
20 une rampe de jets d'eau sous haute pression. En general, on realise le liage au 
moyen de plusieurs rampes successives de jets d'eau qui agissent soit sur la meme 
face, soit altemativement contre les deux faces de la nappe, la pression a I'intdrieur 
des rampes et la vitesse des jets emis variant d'lme rampe a la suivante, et le plus 
souvent de maniere progressive. 

25 

Par ailleurs, il convient de noter ainsi que cela ressort du FR 2 734 285, que le 
rouleau perfore comporte de preference des micro-perforations, distribuees de 
maniere aleatoire. 



30 Eventuellement, apr^s ce traitement de liage, la structure non-tissee pent etre 
soumise k un second traitement exerce sur la face envers. 
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Or on a trouve, et c'est ce qui fait Pobjet de la presente invention, un proced6 
qui non seulement permet de realiser des non-tisses absorbants pr&entant 
5 d'excellentes proprietes physiques (resistance a la traction, a la dechirure, a 
r abrasion), une bonne capadte d'absorption et de retention de liquide similaire a 
des articles de meme composition obtenus confonnement axix enseignements du 
FR-2 734 285 et qui, par ailleurs, presente par rapport a de tels articles, un toucher 
plus agreable et une voluminosite amplifiee. 

10 

D'une maniere generale, Tinvention conceme done un precede permettant la 
realisation d'un nouveau type de non-tisse constitud au moins pour partie de fibres 
elementaires hydrophiles, qui consiste, en continu : 

- a realiser par cardage ou autre technique conventionnelle xme nappe 
15 fibreuse ; 

- a comprimer et humidifier ladite nappe ; 

- a soumettre la nappe humidifiee et comprimSe a un traitement de liage au 
moyen de jets d'eau agissant au moins centre Tune de ses faces, la ne^pe £tant 
supportee par un tambour rotatif comportant des micro-perforations distribuees de 

20 mani&re al6atoire, un vide paitiel 6tant applique a rinterieur dudit tamboiu* ; 

- a transferer ladite nappe li6e k \m ensemble permettant son egouttage et 
son sechage avant de la receptionner notamment sous forme d'un enroulement 

Le proced6 selon I'invention se caracterise en ce que, apvbs traitement de 
25 liage au moyens de jets d'eau et avant s6chage et reception, la nappe pre-li6e et 
humidifiee est transferee k un ensemble additionnel de traitement par action d'une 
ou plusieurs serie de jets d'eau, ledit ensemble comprenant une surface mobile 
aspirante, se presentant sous la forme d'un tambour reconvert d'une stmcture 
ajouree, constituee par une toile tissee en fils metalliques, ccmformee pour 
30 presenter une succession de zones en relief et en creux. 

Pour la mise en oeuvre du procede conforrae k I'invention, le premier 
traitement par jets d'eau est r6alis6 conformement axix enseignements des FR-A- 
2 730 246 et FR-A-2 734 285 dont le contenu est integre a la presente description 
35 en tant que de besoin. 
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Le traitement additionnel par jets qui est realise avant sechage de la nappe est 
obtenu, comme indique precedemment, en la faisant passer a la surfece d'un 
tambour cylindrique rotatif perfore, aspirant. De maniere connue, un tel tambour 
est constitue par une structure en nid d'abeille recouverte d'une tole perforce qui 

5 toume autour d'un second tambour cylindrique coaxial, fixe, creux, relie a une 
source de vide partiel pour former une caisse aspirante en dessous des zones ou 
agissentles jets d'eau. Conformement a Tinvention, ledit tambour est 
reconvert d'une structure egalement perforce ou poreuse en elle-meme presentant 
des zones en relief et en creux, cette structure 6tant de preference constituee par un 

10 tissu, se presentant sous la forme d'un manchon amovible. 

Grlce a une telle conception, il est done aise, par simple changement de ce 
manchon, de modifier 1' aspect et les caracteristiques du produit obtenu. 

15 Conmie structure de couverture du tambour aspirant, on utilisera de 
preference une toile tissee, realisee par exemple en fils de bronze et qui presente 
conmie caracteristique de pouvoir Stre embossee. 

Dans une telle structure, le taux de vide par rapport a la surface est compris 
20 entre 10 % et SO %, et la hauteur globale entre^le fond des parties creuses et la 
partie superieure des zones en relief est en general comprise entre 0,5 mm et 2 mm. 

La configuration des reliefs et creux que presentcra une telle toile, pent etre 
de tout type, par exemple se presenter sous la forme de chevrons, de motifs k 
25 contours precis (circulaires, carres) ou im aspect gaufire, crep6.,. 

Scion une variante conforme a Tinvention, avant traitement sur la surface 
embossee, le complexe pent eventuellement recevoir un second traitement de liage 
par jets r6alis^ d'une maniere similaire au precedent, mais sur la face opposee. 



Aprfes traitement, le non-tisse, toujours a I'^tat humide, est transfere a une 
zone d'exprimage, suivie d'lme zone de sechage constituee par un tambour a air 
traversant II est enfin receptionne sous la forme d'un enroulement. 
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Un tel precede peut etre mis en oeuvre pour des nappes fibreuses de toute 
composition, realisees a partir de fibres naturelles, artificielles et/ou synthetiques, 
prises seules ou en melange. 

5 Pour la realisation de non-tisses absorbants, il peut etre envisage de realiser 
une nappe constituee en totalite par des fibres de viscose. 

De preference, on utilisera cependant un melange de fibres artificielles 
absorbantes (viscose) et de fibres synthetiques, tels que polyester ou 
10 polypropylene. 

Dans de tels melanges, le titre des fibres ^lementaires et leur longueur sont de 
preference similaires et sont, par exemple, compris entre 1 dtex et 3,3 dtex, la 
longueur etant comprise entre 20 mm et 60 mm. 

15 

II peut egalement etre envisage d'adapter le precede pour incorporer a la 
nappe des fibres naturelles, telles que fibres de bois, par exemple par nappage 
pneumatique suivi d'un liage hydraulique au moyen de rampes de jets agissant 
contre la face sur laquelle ont 6t6 distributes les fibres de bois. 

20 

Cette operation de nappage pneumatique et liage est realisee avant le 
traitement de conformation sur I'ensemble embosse, les jets de cet ensemble 
agissant de preference contre la surface revetue de fibres de bois. 

25 Pgsqription sommair? d^s dwsins 

L'invention et les avantages qui en ressortent sera cependant mieux comprise 
grace aux exemples de realisation qui suivent, donnes a titre indicatif mais non 
limitatif, et qui sont illustres par les schemas annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique de I'ensemble d'une ligne de 

30 production d'une nappe non-tissee conformement a Tinvention, dont la coh&ion 
est donnee par Taction de jets d'eau so^ls pression, les figures la et lb 6tant des 
vues agrandies des zones cercl6es de cette figure 1 et, la figure Ic illustrant la 
structure d'une zone de liage conventionnelle utilis6e dans le cadre des exemples 
comparatifs qui seront donnes ulterieurement ; 

35 
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- la figure 2 est une vue schematique d'une ligne de production d*une nappe 
non-tissee realisde conform6ment k Tinvention et pennettant la realisation de 
nappes mixtes, fibres syntiietiques/fibres de bois, les figures 2a,2b,2c,2d etant des 
vues agrandies des zones cercl6es de la figure 2 ; 

5 -la figure 3 est une reproduction d'une structure embossee utilisee dans le 
cadre de 1' invention et la figure 4 la reproduction de I'effet obtenu sur le produit 
final ; 

- la figure 5 illustre une autre forme de realisation dans laquelle la surface 
embossee permet d'obtenir une effet en creux et en relief de type crepe 

10 

Maniere de r6aliser rinvention 

En se reportant aux figures annexees, et plus particulierement aux figures 1, 
la et lb, une ligne de production pennettant de realiser un non-tisse conformement 
au procede selon I'invention, se compose essentiellement d'un ensemble, designe 
15 par la reference gen^rale (1), permettant de realiser par cardage ou autre technique 
similaire, une nappe pouvant etre constituee soit en totalite de fibres artificielles, 
viscose notamment, soit d'un melange de fibres artificielles et de fibres 
synth6tiques, tel que polyester ou polypropyltoe. 

20 A la sortie de la zone de conformation de la nappe (10), cette demise est 
transferee sur un tapis transporteur poreux (1 1) constitu6 par exemple par une toile 
sans fin realis6e en monofilament synthetique, notamment en polyester, qui 
presente ime porosite comprise entre 30 et 60 %, c'est-a-dire un rapport entre les 
surfaces pleines et les sur&ces vides compris entre 30 et 60 %, de preference voisin 

25 de50%, 

Ce support porexix (11) est associe, d'lme maiu^e similaire aux 
enseignements du FR-A-2 730 246, a xm ensemble de traitement par jets d'eau 
permettant d'une part, d'assurer la compression et le mouillage de la nappe (10) 
30 formee et, d'autre part, de soumettre cette nappe a Taction de rampes de jets d'eau. 
Un tel ensemble comprend essentiellement im tamboxu: cylindrique rotatif designe 
par la r6f6rence generale (20) en appui centre la surface du tapis transporteur (1 1). 



35 
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Une premiere rampe de jets d'eau (21) est dispos6e en dessous du support 
(11) et permet de realiser le premouillage de la nappe (10). Cette rampe est 
disposee a une distance comprise entre 70 et 100 mm du support poreux (11) et 
forme un rideau d'eau permettant de mouiller la nappe comprimee et entramant un 
5 premier entremelement leger de la nappe. 

Le tambour (20) se compose d'un cylindre rotatif conventionnel a structure 
en nid d'abeille (non represente aux figures annexees), qui est reconvert d'une 
feuille metallique (22) comportant des micro-perforations, reparties de maniere 
10 aleatoire a sa surface ou par ime stmcture tiss6e, Ce cylindre rotatif entoure un 
second tambour cylindrique coaxial (23) fixe, creux, relie a une source de vide 
partiel pour former une caisse aspirante, 1' aspiration s'exer9ant au travers de fentes 

(26) situees en regard de la zone d'action des jets d'eau. 

15 Apres premouillage au moyen de la rampe (21), et ainsi que cela ressort des 
figures 1 et la, la nappe (10) est soimiise i Taction de jets d'eau sous pression (27) 
provenant de deux rampes conventionnelles (24, 25). 

Eventuellement, il pourrait gtre envisage de n' avoir qu'une seule rampe (24) 
20 ou plus de deux rampes successives associSes au tambour (20). 

Ces rampes (21,24,25) sont form6es d'injecteurs contigus disposes a des 
distances pr6determinees les uns des autres. 

25 En regard de chaque rampe (21,24,25), le tambour comporte une fente (26) 
qxii s'etend sur toute la longueur d'une generatrice, dont la largeur est en general 
comprise entre 5 mm et 30 mm et au travers de laquelle est recup6ree Teau des jets 

(27) . 

30 Apres liage sur I'ensemble (20), la nappe est soumise a Taction d'un second 
ensemble (28) realist conformement a Tinvention, et dont la structure generale 
ressort de la figure lb. Get ensemble (28) est constitu6 par un tamboxir rotatif 
aspirant (29), constitue egalement par une structure cylindrique en nid d'abeille, 
non representee a la figure lb, et qui supporte, non pas ime bande micro-perforee 

35 comme pour Tensemble de traitement (20), mais un revetement constitu6 par une 
plaque ajour6e (29). A titce indicatif, les perforations de cette plaque (29) peuvent 
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avoir un diametre de 3 mm, rentraxe entre deux orifices consecutifs etant de 4 mm 
et les orifices etant decales d'une rangee a la suivante. 

Confomiement a rinvention, la surface perforce (29) est revStue d'une 
5 structure ajour6e (30), en forme de manchon, presentant une succession de zones 
eri relief et en creux. 

Cette structure ajouree (30) est constituee par une toile ajour6e en fils 
metalliques, plus particulierement en fils de bronze, comportant un taux 

10 d'ouverture compris entre 10 % et 50 %, ladite toile ayant ete embossee, comme 
cela ressort des figiires 3 et 5, pour comporter une succession de zones en relief et 
en creux. Cos zones en relief et en creux peuvent avoir une structure reguliere, par 
exemple une forme de chevrons comme illustre a la figure 3 ou une configuration 
formant des motife irreguliers donnant par exemple un aspect crepe tel qu'illustr6 

15 par la figure 5, 

Ainsi que cela ressort de la figure lb, lors de son passage dans cette zone de 
traitement additionnel (28), la nappe pre-liee est restructuree par action d'lme ou 
plusieurs series de jets, provenant d'injecteurs hydrauliques conventionnels au 

20 nombre de deux dans le cas present. Sous Taction de ces jets, la nappe epouse la 
configuration des zones en relief et en creux de la structure ajouree (30). Aprte 
traitement, la nappe traitee (31) est amende sur un convoyeur (32) ot I'eau est 
eliminee, par exemple h I'aide d'une caisse aspirante dispos6e en dessous du 
convoyeur (32), puis elle est s6ch6e par passage sur im cylindre k air traversant 

25 (33) et ayant une temperature de I'ordre de 150°C avant d'etre r6ceptionn6e sous la 
forme d'un enroulement (34). 

La figure 2 illustre une seconde forme de realisation d'une ligne de 
production d'un non-tisse, pemtiettant la realisation de nappes mixtes, fibres 
30 synthetiques - fibres cellulosiques, bois par exemple, adapt£e pour la mise en 
oeuvre du procede conforme a Tinvention. 



Les figures 2a, 2b, 2c et 2d sont des vues agrandies des zones de traitement 
cerclees sur la figure 2. 
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D'une maniere gen6rale, une telle ligne de production est realisee 
conform&nent aux enseignements du document FR-A-2 781 818, qui pennet de 
realiser des non-tiss6s constitues d'un melange de fibres el6mentaires de nature 
differente, et plus particulierement d*un melange de fibres synthetiques, associe a 
5 des fibres cellulosiques, notamment des fibres de bois. 

D'une maniere gen6rale, dans une telle installation, on realise un non-tisse 
mixte de la maniere suivante. Tout d'abord, on realise par cardage (1) ou autre 
technique conventionnelle, un premier voile (10) i partir de fibres chimiques. On 
10 soumet ensuite la nappe fibreuse (10) produite, a un traitement de liage au moyen 
de jets d'eau sur un premier ensemble de traitement designe par la reference (40), 

Dans cette phase de traitement, les deux faces de la nappe fibreuse (10) sont 
soumises a Taction de jets d'eau par passage autour de deux cylindres aspirants, le 
15 premier comportant des micro-perforations en surface, et le second 6tant revetu 
d'une toile grossiere comme cela ressort de la figure 2a. 

Apres avoir traite la nappe, celle-ci est transferee sur un convoyeur (50) et 
Ton depose a la surface de ladite nappe (10) des fibres naturelles (52), telles que 
20 des fibres de bois (voir figure 2b). 

La stmcture complexe, nappe de fibres synthetiques (10) revetue de fibres 
naturelles (52), est alors soumise a Taction d'une nouvelle s6rie de jets d'eau par 
Tinterm6diaire d'un ensemble d£sign6 par la r6f(§rence genSrale (53), positionne 

25 au-dessus d'un second convoyeur. Ce traitement assure non seulement le liage 
mais egalement le pr6mouillage de la nappe n6cessaire pour la mise en oeuvre du 
procede conforme k Tinvention 

La structure complexe ainsi r^lisee est ensuite trait6e conformement k 
Tinvention sur un ensemble, design6 par la reference gdnerale (28), illustre par la 

30 figure 2d, ensemble qui est similaire k celui illustr6 k la figure lb, et qui a 6t& d^crit 
prec6demment. 

Apres traitement, on obtient, un non tisse mixte (31), comportant des motifs 
en-relief et en creux, qui est r6ceptionn6 sur un tapis (32) pour etre ensuite s6che en 
35 (33) et rteeptionne en (34). 
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Exemplc 1 

Le proc6de conforme a Tinvention est mis en oeuvre sur une installation telle 
qu'illustree par les figures 1, la et lb et ce, en vue de realiser un produit conforme 
a rinvention, constitue d'un seul type de fibres hydropWles, a savoir de fibres de 
S viscose. 

Pour ce faire, on realise une nappe (10), pesant environ 65 gm^ compos6e de 
100 % de fibres de viscose de 1,7 dtex et de 38 mm de longueur, cette nappe etant 
produite a une vitesse de 50 m/min par une carde pour non-tisses (1), 

10 

. Cette nappe (iO) est transportee par un tapis de convoyage (1 1) sur une unite 
de liage hydraulique du type commercialise sous la denomination ''Jetlace 2000 
adaptee pour la mise en ceuvre du procede conforme a Tinvention. 

15 La nappe (10) est compactee entre le convoyeur (11) de transport et un 
premier cylindre (20) de liage revetu d'une enveloppe micro-perforee, les trous 
etant disposes de maniere aleatoire tel que decrit dans le brevet fi'an9ais 2 734 285. 
Lors du compactage, le voile est mouille par Tintermediaire de la rampe (21) situee 
derriere le convoyeur de transport, juste aprfes le point de compactage, rampe qui 

20 est disposee perpendiculairement k la generatrice du cylindre. 

Le voile ainsi compact^ et mouill6 est alors soumis k Taction de deux 
injecteurs hydrauliques successife (24,25) projetant des jets d'eau (27) de 120 
microns de diametre k des vitesses croissantes de 100 et 125 m/seconde, les jets 
25 d'eau 6tant espaces les uns des autres de 1,2 mm. 

Aprfes traitement de liage, le voile li6 subit un traitement additionnel 
conforme a Tinvention (figure lb) en le feisant passer sur un cylindre egalement 
revetu d'une enveloppe perforee (29) sur laquelle est dispose un manchon constitue 
30 par un tissu de bronze (30) comportant 15 fils/cm et 15 trames/cm, ayant un 
diametre de 0,24 mm et presentant un taux de vide de 40,8 %. 

Ce manchon en bronze (30) est embosse de maniere a presenter un motif en 
forme de chevrons (comme represente a la figure 5), dont la profondeur est de 
35 I'ordre de un millimetre et demi (1,5 mm). 
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Le voile fibreux est soumis a Taction de deux injecteurs hydrauliques 
successife delivrant des jets de 120 microns de diametre k une vitesse de 200 
m/seconde, les jets etant espaces les uns des autres de 0,6 mm. 

5 Le voile est ensuite transfere sur un tapis aspirant (32) connecte a un 
gcnerateur de vide, puis seche a la temperature de 145°C dans un four (33) k air 
traversant, pour etre enfin receptionne par exemple sous forme d'un enroulement 
(34), 

10 On obtient un non-tisse qui pese environ 60 g/m^ et qui prdsente un motif 
sous la forme de chevrons (35), tel qu'illustre a la figure 4, ce motif ayant une 
excellente definition. II est permanent et resistant aux fix)ttements. 

Exemplg 2 

15 Les conditions de traitement sont les memes que celles donnees a Texemple 
I. 

On realise un produit constitue par im melange de fibres de viscose et de 
polyester 70/30. 

20 Les fibres ont un titre de 1,7 dtex et une longueur de 38 rnm 

La nappe formee p6se, a la sortie de la carde environ 65 g/m^ et apies 
traitement 60 g/m^, 

25 Exgmpk3 

Get exemple illustre un mode de r&disation concret d'un non-tisse conforme 
a Tinvention, constitue d'un melange de fibres synth6tiques et de fibres naturelles, 
et plus particulierement de fibres cellulosiques, bois notamment. 

30 

Selon cet exemple de realisation, on utilise une ligne de production, tel 
qu'illustre a la figure 2 et qui, d'une maniere generale, est realisee conformement 
aux enseignements du document FR-A-2 781 818, si ce n'est qu'elle comporte, 
avant sechage en (33) et apres traitement de liage et de premouillage realise par les 
35 jets (53), un ensemble additionnel de traitement (28) par action de jets d*eau, ledit 
ensemble comprenant une sur&ce mobile aspirante, se presentant sous la forme 
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d'un tambour couvert d'une structure ajouree (30), constitue par une toile tissee en 
fil metallique, conformee pour presenter une succession de zones en relief et en 
creux 

5 Dans cet exemple de realisation, on realise k 60 na/min. un premier voile (10) 
pesant 30 g/m^, constitue de fibres de polyester de 38 mm et de 1,7 dtex, qui est 
introduit sur une unite de liage hydraulique, du type commercialise par le 
Demandeur sous la denomination « Jetlace 2000 », par le biais d'un convoyeur de 
transport (11). 

10 

Le voile est compacte entre ce convoyeur et un premier ensemble designe par 
la reference generale (40) et qui comprend un cylindre de liage revetu d'une 
enveloppe microperforee, dont les trous sont disposes de maniere aleatoire. Aprfes 
compaction, le voile est pre-mouille par Tintermediaire d'une rampe situ6e derrifere 
15 le convoyeur de transport (11), juste apres le point de compactage et disposee 
perpendiculairement a la gen6ratrice du cylindre. 

Le voile ainsi compacte et mouill6 est soimiis k Taction de deux injecteurs 
hydrauliques projetant des jets d'eau de 120 microns de diam^tre, k des vitesses 
20 croissantes de 78 et 94 m/s, les jets d'eau etant espaces les uns des autres de 1^ 
mm. 

Le voile est alors introduit sur Tensemble designe par la reference generale 
(48) et qui comprend un deuxieme cylindre revdtu d'une toile grossiere constitute 
25 de 9 fils par centimetre, en bronze, de section rectangulaire de 0,33 mm par 6,64 
mm de cdt6s en sens chaine et de 9 fils par centimetre, egalement en bronze de 
0,46 mm de diametre dans le sens trame. 

Deux injecteurs hydrauliques sont disposes au-dessus de ce cylindre. lis 
30 projettent sur le voile des jets d'eau de 120 microns de diametre k des vitesses de 
100 m/s, les jets etant espaces les uns des autres de 0,5 mm. 



35 



Le voile est alors e^rime k Taide d'une caisse aspirante reliee k un 
generateur de vide. 
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Le produit k la sortie de ce convoyeur presente un aspect gaufre de type 
pyramidal, avec des zones de densite de fibres diffdrentes. 

Le voile est alors introduit sur ime machine de nappage pneumatique (SI), qui 
5 depose 35g/m^ de fibres de cellulose. 

Aprds d6p6t de ces fibres, le voile est introduit sur un autre convoyeur (54) 
au-dessus duquel sont dispose quatre injecteurs hydrauliques (53), projetant des 
jets d'eau de 120 microns de diametre espac^ les uns des autres de 0,6 mm a des 
10 vitesses de 150 m/s. 

Le produit ainsi obtenu se presente done sous la foime d'une nappe pre-liee et 
huinidifiee qui est ensuite transferee a un ensemble additionnel de traitement, 
designe par la reference generale (28). Un tel ensemble comprend un cylindre 
15 revetu d'un manchon en bronze identique k celui utilise dans Texemple (1), et qui 
est embosse de manifere a presenter im motif en forme de chevrons- 

Le voile fibreux est somnis a Taction de deux injecteurs hydrauliques 
successi&, delivrant des jets de 120 microns de diam&tre k ime vitesse de 60 m/s, 
20 les jets 6tant espac6s les tms des autres de 0,6 mm. 

Le produit ainsi obtenu conformement au procede selon Tinvention est 
ensuite transfere sur un tapis aspirant (32), connecte k un g^nerateur de vide, puis 
seche a la temperature de 160°C, dans un four k air traversant, pour etre enfin 
25 receptionn^ sous forme d'un enroulement (34). 

Apres sechage, on obtient un complexe presentant des motifs en relief et en 
creux, illustre k la figure 4. 

30 Rxemples comparatifs 

On realise les memes exemples que precedemment aux differences pr^ 
suivantes. 

Pour les exemples 1 et 2, ils sont realises sur une installation dans laquelle 
35 I'ensemble de tiaitement (28) tel qu'illustre k la figure lb, est realise au moyen 
d'une deuxieme serie de traitements par jets, tel qu'illustre k la figure Ic, c'est a 



wo 01/25522 PCT/FROO/02633 

16 

dire sur un tambour aspirant conventionnel, dont le revetement de surface est 
constitu6 par une feuille micro-perforce (22), similaire a celle utilisee pour le 
traitement de preliage. 

Concemant I'exemple 3, il est realist sur une ligne de production, telle 
5 qu'illustree a la figure 2, mais ne comportant pas d'ensemble de traitement (28). 

En procedant de cette manidre, on obtient des non-tiss6s ayant la mdme 
composition, et pratiquement le meme poids que ceux r6alis6s conformement a 
{'invention, mais qui ne comportent pas de moti&. 

10 

Les produits obtenus conformement a Tinvention et ceux des exemples 
comparatifs, sont testes pour determiner T^aisseur, la densite, la resistance dans le 
sens long (SL) et dans le sens travers (ST), Fallongement dans le sens long et dans 
le sens travers et le taux d' absorption d'eau. 

15 

Les resultats sont regroupes dans le tableau ci-apres. 
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Par rappoit a des produits realises de mani^ conventionnelle, et ainsi que 
cela ressort du tableau ci-dessus, les mat^aux r6alis^s confonn6ment k rinvention 
presentent conune avantage d'etre beaucoup plus 6pais a poids 6gaL 

5 

Par ailleurs, leur resistance tant dans le sens long que dans le sens travers sont 
comparables k celles des produits realises de manieie conventionnelle, ce qui leur 
garantit la stabilit6 et la resistance a Tusage. 

10 Outre leur epaisseur accrue, les nouveaux produits ont un aspect textile 
flatteur et avantageux qui accroit leur valeur commerciale, 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee aux exemples concrets de 
realisation donnes precedemment, mais elle en couvre toutes les variantes r^alisees 
15 dans le meme esprit. 

Par ailleurs, si dans les exemples donnes, on utilise un tissu en bronze 
embosse comportant 13 fils en chaine et en trame, dont le diametre est de 0,24 
mm et le taux d*ouverture de 40,8 %, il pourrait 6tre envisage d'utiliser d'autres 
20 types de structures embossees. 

A titre d'exemple, lorsque Ton realise des produits similaires k ceux donn&; 
dans les exemples cites, ayant non pas un aspect « chevrons » tel qu'illustr6 par les 
figures 3 et 4, mais un aspect « crdpe » tel qu'illustr6 k la figure S, il a ^te constat6 
25 que Ton obtenait une meilleuie definition et une augmentation du relief des motifs 
en utilisant un tissu embosse realise a partir de fils de bronze de plus faible 
diametre ayant une density plus importante en fil. 

A titre indicatif, pour realiser de tels tissus, la toile en bronze emboss6e 
30 pr^sente 23,5 fils/cm tant en chaine qu'en trame, lesdits fils ayant un diametre de 
0,19 nun et le taux d'ouverture etant de 30,5 %. 

Par ailleurs, comme indique prealablement dans la description et ainsi que 
cela est illustre par la figure 2, le proced^ conforme a I'invention pent egalement 
35 etre mis en ceuvre pour I'obtention de non-tiss6s mixtes constitue d'un melange de 
fibres de nature differente. 
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1 - Procede pour la realisation d'un non-tiss6 constituS au moins pour partie 
de fibres elementaires hydrophiles, qui consiste, en continu : 

S • a realiser par cardage ou autre techniqiie conventionnelle une nappe 
fibreuse (10) ; 

• a comprimer et humidifier ladite nappe ; 

• a soumettre la nappe humidifiee et comprimee a un traitement de liage au 
moyen de jets d'eau agissant au moins contre Tune de ses faces, la nappe 

10 etant supportee par un tambour rotatif comportant des micro-perforations 

distributes de maniere aleatoire, un vide partiel etant applique a Tinterieur 
dudit tambour ; 

• a transferer ladite nappe li6e h, un ensemble (32,33) permettant son 
tgouttage et son sechage avant de la receptionner notamment sous la forme 

1 5 d'un enroulement, 

caracterise en ce que, apres traitement de liage (20) au moyen de jets d'eau et 
avant sechage et r6ception, la nappe pre-li6e et humidifiee est transferee a un 
ensemble additionnel de traitement (28) par action d'lme ou plusieurs series de jets 
d'eau, ledit ensemble comprenant une surface mobile aspirante se presentant sous 

20 la forme d'un tambour reconvert d'une structure ajour^e (30) constituee par une 
toile tissue en fils m6talliques, conformee pour presenter ime succession de zones 
en relief et en creux. 

2 - Proced6 selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que la toile mdtallique 
25 presentant des zones en relief et en creux, est realis6e k partir de fills de bronze, les 

reliefs 6tant obtenus par embossage, le taux de vide par rapport k la sur&ce 6tant 
conQ)ris entie 10 et SO %, et la hauteur globale entce le fond des partie creuses et la 
partie sup6rieure des zones en relief etant comprise entre 0,5 et 2 mm. 

30 3 - Nappe non-tissee obtenue par la mise en oeuvre du proced6 selon I'line des 
revendications 1 et 2, caracterisde en ce qu'elle est constitute en totality par des 
fibres de viscose. 

4 - Nappe non-tiss6e selon Tune des revendications 1 et 2, caracterisee en ce 
35 qu'elle est constituee d'un melange de fibres artificielles absorbantes et de fibres 
synthttiques. 
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5 - Nappe non-tissee obtenue par la mise en oeuvre du proc6d6 selon Tune des 
revendications 1 et 2, caracterisee en ce qu'eUe est & base de fibres chimiques, 
artificielles et/ou synth^tiques, prises seules ou en melange, associ6es k des fibres 

5 naturelles telles que des fibres de bois. 

6 - Utilisation de nappes non-tissees selon Tune des revendications 3 a 5, 
comme mat^riau d'essuyage ou si^ort pour lingettes humides. 
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